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PRESTARO
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tel:+40272261 1070 lax:+49272261841070.

TITULAR AGREMENT TEHNIC:
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tel:+49272261 1070, fax; +4927226194 1070,
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INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI

Ste. Pache Protopopescu, wr, 66, sect. 2, Bucuresti; tel/fax: 0212521157,

Grupa specializata nr.5 - Produse, procedee i cchipamente pentru instalatii aferente
constructiilor T E
| Prezentul agrement tehnie este valabil pani la data de 03 aprilie 2020 numai f@
de AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii j‘ )
tine loc de certificat de ealitate. k‘{l




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTIH

Grupa specializatd nr.05 “Produse, procedee si echipamente pentru instedatii de
incdlziri, climatizari, sanifare, gaze §i clectrice aferente constructilor” din cadrul
Institunului Evropean peniru Stiinte Termice din Buenresti analizind documentatia de

Csoticitare de prelungive a agrementului tehnic ni. 017-03/2256-2014. prezentaii de
Jirma VIEGA TECHNOLOGY GmbH & Co. KG din Germania si inregistraic cu
i 161206 din data de 05.12.2016, referitoare la produsele: “Tevi si fitinguri din ofel
zincar pentri instalafii, tip PRESTABO” fubricate de firma VIEGA TECHNOLOGY
Gmbt & Co. KG din Germania, elaboreazdi prezentul Agrement Telmic nr. (0]7-
03:2722-2017. in conformitate cu normativele: P 118/2-2013. Normativ privind
securitatea la incendiv a constructiilor. Partea a Il a. Instalagii de stingere, 1 13-
20105 Normativ peniruprofectarea, executarea §i exploatarea instalatiilor de ncélzire
centrald. [ 5-2010: Normativ pentra  proiectareo, executarea si exploatarea
instalafiilor de ventilare si climatizare.cu certificatele emise de VdS, DVGW. MPA
NRW din Germania. CSTB din Franta, ITB din Polonia gi cu documentele tehnice
romdnegti aferente domeniului de referingd, toate valabile la aceastét datd.

i 1. Definirea succing,

,i'\fA;

i.1. Descrierea succinti,

Tevile st fitingurile din  otel
zincat sunt fabricate de firma VIEGA
TECHNOLOGY Gmbll & Co. KG
din Germania prin procedeul de turnare
st prelucrare mecanicd. Procedeul de
acoperire a tevilor si fitingurilor din
ofel esle zincarea galvanicd prin
procedeul Sendzimir, grosimea stratului
de zine depus este de 8+15p.

“evile din ofel zincal, se produc cu
urmaloarele caracteristiei:
a) pentru instalatii de
incendiilor:

-madel F106, Dy 22+34 mm, grosimea
de perete de 1,5 mim;

-model TH06XL, Doy 64108 mm,
grosimea de perete de 2,0 mm;

b) pentru instalafii de incalzire:

-model 1103, D, 12+18 mm, grosimea
de perete de 1,2 mm si Doy, 22+54 mm,
grosimea de perete de 1,5 mmy;

~model TH03X1, Do, 64108 mm, £ros
-imea de perete de 2,0 mm;

ﬂfiijiéj‘({el 1104, cu manta de protecfie din

stingere  a

b

:4‘ s« 12518 mun, grosimea de perete
A mm si Doy, 22+54 mm, grosimea
o

S
EFT05/2722. 2017

de perete de 1,5 mm;

-fingurile, din ofel zincat, se produc cu
urimdtoarele caracieristict:

~ocolitoare, model 1109.3, Dy, 12+22
mn;

-coturi la 90Y VI, model 1116, Di
12+54 mm;

-coturi la 90% I/1, model 1116XL, Diy
O64+108 mm;

~coturi fa 90 I/E, model 1116.1. D,
12+54 mm;

-coturi la 90% I/E, model 1116.1XL,
Dy, 64108 mm:

-coturi la 45° /1, model 1126, Dj,.
12+54 mm;

~coturi fa 45 V1, model 1126X1., Dy,
64+108 mm;

-coturi la 43% V/E, mode! 1126.1, Dy,
12454 mmy

-coturi la 45% I/E, model 1126.1XL,
Dine. 64108 mm;

-coturi la 90°% cu un filet exterior, mode!
P4, Dy /D, 12/%7+54/2";

~coturi fa 90°, cu un filet exterior, model
P4, Dy /Dn, 12524728717

-coturi fa 90", cu un filet interior,

model 1114.2, Dy, ./Dn, 12/44"+28/1":
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-coturi la 90, cu un filet interior,

model 1114.5, D;,./Dn, 12/%"+-28/1";
-teuri, model 1118, Djy. 12+54 mm;
-teurt, model 1118XL, Doy 64+108
min:

-teuri reduse la 90°, model 1118, Djn/
Diwiz/ Dima. 12/15/12+54/42/54 mm;
-teuri reduse la 90Y, model 1118XL,
Dini1/Dina/Dints, 64/28/64+-108/88.9/
108 mm;

-teuri cu un filet interior la 90", model
[117.2, Ding./Dna/Dipa, 12/%"112+54/
1"/54 mm;

-teuri cu un filet interior la 90Y, model
HHT7.2XL, Dy /Dna/Dina, 64/%4"/64-
108/74"/108 mm;

-cruci, model 1148, Diyi/Dinc..
28/15 mm;

-nipluri cu un filet exterior, model
L1111, Dy /Dn, 12/3%4"+54/2";
-nipluri cu un filet exterior,
IHTT1XL, Diy,./Dn, 64/2"=108/4";
-mufe cu un filet interior, model 1112,
Dine./Dn, 12/3%4"+54/2";

18/15+

model

-mufe cu un filet interior, model
1112XL, Diy/Dn, 64/2"+108/4":
-mufe cu un filet exterior, model

11111, Dyg./Dn, 12/34"+28/1;

-mufe un filet interior, model 1112.1.
Din/Dn, 15/%4+28/1";

-mufe, model 1115, Dy, 12+54 mm:
-mufe, model 1115XL, Di, 64+108
mn;

-mufe lungi, model 1115.5, Dy, 12+
mm;

-mufe lungi, model
64=108 mm;
-reduetii, model
15/12+54/42 mm;
-reductii, model 1115.1XL, Diwi/Dina.,
64/54+108/88,9 mm;

-nipluri, model 2215.6, D;,. 25+32 mm:
-racorduri olandeze cu etansare plata,
model 1160, Dy 1254 mmy;

-racorduri olandeze cu etansare plata si
un filet exterior, model 1165, Dj, /Dn,

[ 514" +54/2%;

54
11 ISSXL, Dinm.

11 ISI- DL‘\'”./DQ\I._’.Q

AT H17-03/2722-2017

-racorduri olandeze cu etangare plata si
un filet interior, model 1162, Di./Dn,
15/4"+54/2",

-nipluri cu etangare plata si un filet
interior, model 1163, D;,./Dn,
15/%"+54/2'%";

-capace, model 1156, Dy, 12+54 mm;
-capace cu un filet interior, model
1156XL, Diy/Dn, 64/4"-108/%";
-dopuri, model 1157.1, Dy, 42+54 mm;
-dopuri, model 1157.1XL, D;, 88,9+
108 mm;

-stuf  cu flangd, modelele:1159  si
1159.1, Dn/Dyy., 32/35+50/54 mm;

-stut cu flansd, modelele: 1159X1.
Dn/Dyy, 65/64+100/108 mm;

-stut cu flangd, modelele: 1159.1XL
Dn/Dyy, 50/64+100/108 mm;
-distribuitoare, model 1149.7, D/

Dex2., 15/12+28/15 mm.

Se produc si accesorii modelele: 2259.7,
2259.7XL, 1158, 1158.1, 2286, 2389XL,
2386XL, 22599, 22599XL, 2259.1,
2259.1XL, 2490.1. Temperatura maxima
de Tueru este de +110"C, pentru garnitura
tip EPDM si de +140"C, pentru garnitura
tip FKM. Presiunea maximé de lucru este
de 16 bar pentru instalatiile de apa si de 10
bar pentru instalatiile de aer comprimat.
Tevile si fitingurile din otel zincat, tip
PRESTABO sunt marcate cu o
pictograma rosie wa nu se utiliza pentru
apda potabila”.

1.2 Identificarea produselor.

Tevile si fitingurile din ofel zincat
fabricate de firma VIEGA
TECHNOLOGY GmbH & Co. KG
din Germania sunt marcate la fabricatie,
pe marcaje indicandu-se:

- sigla firmei;

- caracteristicile produsului:

- presiunea;

- lungimea de constructie;

- cod produs,




2. Agrementul Tehnic,

2.1 Domeniile de autilizare n

consiructii, acceptate,

ulterioare.
eSigurantd In_exploatare - produsele nu

fevile st fitingurile din ofel
zincat  fabricate de firma VIEGA
TECHNOLOGY GmbH & Co. KG
din Germania se utilizeaza in instalatii de
stingere a incendiilor, instalafii  de
incélzire, de racire, de aer comprimat,
Tevile si fitingurile din otel zincat, tip
PRESTABO nu se utilizeaza in instalaii
de alimentare cu apa potabila.

2.2 Aprecierea asupra produsului,
2,2.1 Aptitudinea de cxploatare in
constructii.
e Reyzistentd mecanica si stabilitate
- produsele se executd cu magini speciali-
zale, cu sisteme automatizate. Tevile si
ftingurile din otel zincat sunt produse
din materiale de calitate, analizate st
verificate de  laboratoarele  firmei
producatoare sau laboratoare autorizate.
Produsele  au  rezistentd  mecanicd la
condititle normale de transport specificate
de producator si la sarcinife mecanice din
exploatare, fiind controlate $i testate la
producitor conform normelor in domeniu:
rezistenda la presiune, etanseitate, s.a.
eSecuritate  la incendiu - pentru
produsele din constructii care fac obiectul
agrementulul tehnic nu au fost efectuate
incercdiri pentru determinarea performan-
telor de comportare la foc.
elpiend, sindtate si mediu inconjuritor
- produsele nu prezintd pericol pentru
mediu sau sdndtaiea  oamenilor
lautilizarea lor in conditii normale, in
conformitate cu procedurile legistatiei in
domeniu gi anume: Legea Securitdtii si
Sanatagii in Munca nr. 319/20006 si Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Legea
_privind regimul deseurilor nr. 211/2011,
3 ;’%ewa\pri\:ind z‘isigura'rca pentra accidente
CeNmyuned sl boli profesionale  nr.
14 ﬁé?., cu completarile si modificirile

2047

prezintd riscul de accidente la utilizarca
lor i condifii normale, Elementele
componente din ofel sunt acoperite la
exterior st interior prin procedeul de
zincare palvanicd. Elementele de etansare
sunt din EPDM sau FKM., Fitingurile
sunt prevazute cu contur de siguranta
tip SC Contur care permite vizualizarea
unei imbindri nepresate, la efectuarca
probei de presiune,

eProtectie impotriva zgomotului

- produsele nu fac obilectul unor cerinje
speciale la zgomot,

eliconomiec de energie  si izolare
termicd - produsele nu se izoleazi
termic. Produsele sunt realizate cu
tehnologii moderne si cu materiale de
calitate prin care se realizeazd impor-
tante economii de energie.

eltilizarea sustenabild a resurselor
naturale - se va aplica conform Legii
nr. 10/1995 privind calitatea in construc-

{i, cu completirile 51 modificarile
ullerioare.
2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) i
intreginerea produsului.

Materialele utilizate, precum si

tehnologiile de fabricare, permit execufia
unor produse cu o duratd de viatd estimata
de 15 ani. Producitorul acordi o garantie a
produselor de 24 luni de la data livrarii,

dacd sunt respectate condifiile de
transport,  manipulare,  montare  si
exploatare.

2.2.3. Fabricatia si controlul.

Tevile si fitingurile din  ofel
zincat se produc pe linii tehnologice
automatizate. Constanta calitdgii produ-
selor este asiguratd prin executarea
unut control intern in conformitate cu
procedurile Sistemului de Management
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al Calitatii realizat In conformitate cu
reglementéarile normet 1SO 9001:2008.
Periodic se efectueazd un control extern
prin intermediul unui laborator autorizat,
ceeg ce garanteazd constantia calititii

{(datd de producdtor sau de reprezen-
tantul  acestuia), de Certificate de
calitate pentru  materiite  prime i
malerialele utilizate si de instructiunt
de utilizare, exploatare si intretinere

produselor.

2.2.4, Punerea in operi.

Tevile st fitingurile din  ofel
zincal se  monteazd n  instalatii in
conformitate cu procedurile de luery, cu
mstruciuntle de montare  date  de
producdtor i cu normativele: P 118/2-
20013, 1 13-2015, 1 5-2010. Lucrarile de
imbinare dintre tevile si fitingurile din
ojel zincal se executd de personal
caltficat, prin presare cu dispozitive
speciale realizate de producidtor sau
prin filetare, etangarea se relizeazd cu
banda sau fir de tetlon,

2.3, Caietul de preseriptii tehnice,
2.3.1. Conditii de conceptie.

Produsele  sunt astlel  concepute
medat prin performantele lor sunt adecvate
pentri utilizarea preconizatd, bazatd pe
satisfacerca  cerinfelor  fundamentale
aplicabile constructici in care produsul
urmeazd  sd fie utilizal  In baza
prevederifor Legii nr. 10/1995 privind
caditatea in construcyii, cu completirile si
modificarile ulterioare,

2.3.2, Conditii de fabricare.
Tevile g1 fitingurile din ofel zincat

fabricate de firma VIEG

FCHNOLOGY GmbH & Co. KG
din Germania, in  conformitate  cu
procedurile Sistemului de Management al
Calitayit st cu precizirile din Manualul de
Asigurare o Calitalli intocmite conforin
recomandarilor din norma ISO 9001:
20N,

‘3
i

2.3.3.Conditii de livrare,

La livrare produsele trebuie si
e Tnsofite de Agrementul Tehnic, de
Declaratia de Conformitate cu acesia
AT 41 7-05/2722-2017

elaborate de producator in hmba
romina. Tevile se livreaza in bare cu
fungimea de 6 m. Fitingurile se livreaza
ambalate n pungi din material plastic,
cite 1, 5 sau 10 bucdfi functie de
diametru. Producitorul va furniza datele
privind  conditiile  de  transport,
manipulare si depozitare.

2.3.4.Conditii de punere in operi.
Punerea Tn operd a ftevilor si
fitinguritor din olel zincat se realizeaza
cu respectarea prescripfiilor producéto-
rului i prevederilor din normativele:
-P 118/2-2013.  Normativ  privind
securitatea la incendiu a constructiiior.
Partea a II a. Instalatii de stingere
-1 13-2015. Normativ pentru proiectarea,
exccutarea si exploalarea instalatittor de
incalzire centrald.
-1 5-2010. Normativ pentru proiectarea,
executarea §i exploatarea instalatiilor
de ventilare si climatizare.

Concluzii

Aprecierea globali

eUtilizarea fevilor st fitingurilor din
otel zincat pentru instalagii, tip
PRESTABO, in  domeniile de
utilizare acceptate este apreciata
favorabil, in conditiile specifice din
Romadnia, dacé se respectd
prevedenile  prezentului  agrement
fehnic.

s Conditii:

sCalitatea produselor si metoda de

fabricare au fost examinate si gisite




N ==

acestui agrement.

eAcordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii nu
se implicd in prezenfa si/sau absenta
drepturilor  legale ale
comercializa, monta  sau
produsul sau echipamentul.
oOrice recomandare relativ la folosirea in
condifii de sigurantd a acestui produs,
procedeu  sau  echipament, care este
con{inuta sau se refera la acest agrement

intretine

tehnic,  reprezintd  cerinie minime
necesare la punerea sa in opera.
einstitutul  European  pentru  Stiinte

l'ermice  Bucuresti  raspunde  de
exactitatea datelor inscrise in Agrementul
Tehnice,

eVerificarea menfinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va i realizata
programului  stabilit  de
Institutul

conform

comun acord cu Furopean
pentru - Stiinte Termice Bucuregti  si
anume:

-verificarea aspectului;

-verificarca etanseitatii;

-verificarea rezistenfei la presiune.
Verilicarile se vor efectua la un interval
de 24 luni la producdtor sau la un
laborator autorizat.

eOrice modificare a tehnologiei de
labricare si/sau  introducere de noi
materii prime §i materiale se va aduce
la cunostinta elaboratorului de agrement
tehnic pentru a fi luatd in considerare si a
s¢ proceda la  extinderea/modificarea
agrementului tehnic.

eActiunile cuprinse in program si
modul lor de realizare vor respecta
actele  normative i reglementarile
tehnice in vigoare,

elnstitutul  European  pentru  Stiinte
Fermice Bucuresti va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru  Constructii
despre rezultatul verificarilor, iar daca

3]

£

e él:(fé‘é\ca nu dovedesc mentinerea apti-

: IL\f'a-‘j\
=ITS £
ROMANIA £/ _"r"/

Em‘ de utilizare, va solicita CTPC

-
=7

=
(D1 7-05/2722-2017

firmei de —a

declangsarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

eSuspendarea se declangeaza si in
cazul constatdrii prin controale, de
citre organisme-abilitate, a nerespec-
tarii mentinerii constante a conditiilor
de fabricatie si utilizare a produselor.
oin cazul in care titularul de agrement
technic nu se conformeazd acestor
prevederi, se va declansa procedura de
retragere a agrementului tehnic.

Valabilitate: 03 aprilie 2020

Prelungirea valabilitagii sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitata cu cel putin trei luni inainte
de data expirarii.  In  cazul
neprelungirii valabilitagii, agrementul
tehnic se anuleazé de la sine.

inlocuieste agrementul tehnie
nr. 017-05/2263-2014

Pregedinte grupa specializati nr. 05
dr. ing. Daniela Teodorescu

\l
=Y\

Institutul European pentru Stiinfe
Termice

DIRECTOR EXECUTIV
dr. ing. Anica ILIE
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3. Remarci complementare ale grupei specinlitate.

.a baza intocmirit prezentului agrement tehnic a stat documentafia pusd la

dispozitic de catre solicitant.

S-a constatat ¢a firma producatoare are certificat pentru Sistemul de Management
al calitagii, conform cu standardul DIN EN 1SO 9001:2008 valabil la data elaboririi
acestui agrement.

Tevile si fitingurile din otel zincat pentru instalatii, tip PRESTABO, fabricate de
finma VIEGA TECHNOLOGY GmbH & Co. KG din Germania isi vor mentine
caracteristicile functionale n timpul exploatirii, cu conditia respectarii instructiunilor de
utilizare ale producatorului si cu normativele: P 118/2-2013, 1 13-2015, 1 5-2010.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmdri, observa si analiza, pe
intreaga duraid de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor,

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fagd
de producitor.

Tevile si fitingurile din ofel zincat pentru instalatii, tip PRESTABOQ, produse de
firma VIEGA TECHNOLOGY GmbH & Co. KG din Germania, nu ridica
probleme speciale la punerea in opera.

Recomandarile cu privire la tevile si fitingurile ofel zincat pentru instalatii, tip
PRESTABO fabricate de firma VIEGA TECHNOLOGY GmbH & Co. KG din
Germania, au fost transmise de:

- ¥ HAUS SRL-Satu Mare;
- METROTEH PROIECT-Bucuresti;
- PROINSTAL SRL-Baia Mare;

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Ansamblu de teavd, cot, ten, reductie, capac, Deq 42 mm, Pn 16 bar

VERIFICARE METODA | VERIFICATOR | CERINTE  REZULTAT
aspect EN 103053 (..’_b‘iB i‘ran.{'u conf. EN fird gofnﬂri,v m.cluzm'n.: dc alle
1183 Polonia materiale sau fisuri

CSTB Franja

I'FR Polonia conf, EN in toleranjele admise

dimensiung EN 103053

X L et e Pi=10 bar  [5000 cicluri, pentrt fevi < Dey 34
szistenta fa ¢icl . "STB Frang: . -
resisienta 1 eiclurd oy CSTB Frania U=H20E5°C 12500 cicluri, pentru fevi 2 Dey 64

103645-3

de lenperatura ) T8 Polonia - ; ; :
) o =+9322°C | fara scapari de fuid de incercare
N o et S t=+2322°C et
rezistenfa la ciclun . CSTH Franta y N L0008 ciclurd
o N 1630353 - L Pe=1203bar | . . . )
de presiunce I'EB Potonia , fard sciipdri de Tuid de incercare

Py=25%0 5 bar

Grupa specializatd nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Ium;u din
Bucuresgti 51 insugeste vea;!lanie efectuate de laboratorele CSTB-Cenire Sciefipsh
Technique du Bétiment Franfa, notificat cu nr, NB 0679 si [TB-Insty
Budowlanej Polonia, notificat cu nr. N 1488,

AT G 7-05/2722- 20117




4. Anexe.

sExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr.

in sedina de deliberare nr. 170206 din data de 06.02.2017 a Grupei Specializate
nr. 5 din cadrul Institutulyi Buropean pentru Stiinge Termice din Bueuresti, alcatuita din:
dr. ing. Daniela Teodorescu, ing. loan Rizvan Vincene, dr. ing. Anica llie, dr. ing,
Madalina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a analizat Dosarul agrementului nr. 017-
13/2722-2017 referitor la ¢

Tevi si fitinguri din ofel zincat pentru instalatii, tip PRESTABO, fabricate de firma
VIEGA TECHNOLOGY GmbH & Co. KG din Germania.
In cadrul sedinei s-au evidentiat urmétoarele aspecte:

Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarca lui au fost respectate
Instructiunile PAT T 51 PAT 3 din 2004.

Tevile si fitingurile din ofel zincat pentru instalatii, tip PRESTABO, corespund
cerintelor fundamentale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitajii in Constructii — Legea
nr 1071993, cu completarile si modificarile ulterioare.

Constatand cele de mai sus, Grupa Specializatii aprobi agrementul tehnic in forma
elaborata, cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 03 aprilie 2020.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita
eleboratorului urmirirea comporidrii in timp a produsului pus in operd, rezultatele
acestor verificdri wrmand a 11 anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitag
Agrementului Tehnic,

Dosarul tehnic al agrementului tehoie nr. G17-05/2722-2017 continand 61 file face
parte integrantd din prezentul agrement tehnic,

NG ;’é
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eTitular de agrement tehnic:

VIEGA TECHNOLOGY GmbH & Co. KG,
Viega Platz 1. 37439, Attendorn, Germania,

tel: +492722611070: fax:+49272261941070,

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. loan Razvan VINCENE

Membrii grupei specializate: /,
/ 7
‘\ #

dr. ing. Daniela TEODORESCU - presedinte

ing. loan Razvan VINCENE - raportor

. . (|7
dr. ing. Anica ILIE ,{/)

dr. ing. Madalina NICHITA 27/ /77247
/!

sing. Grigore VINCENE 74/
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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE,

ADMINISTRATIEI PUBLICE St FONDURILOR EUROPENE

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 2-128, din data de 03.04.2017 al Comisiei de avizare nr.

2 a agrementelor tehnice n constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABRBIL:

agrementul (¢hnic ne. 017-05/2722-2017, claborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STHNTE TERMICE BUCURESTI, pentrv TEVIE SI FITINGURI DIN OTEL

ZINCAT PENTRU INSTALATIL, TIP PRESTABO. al ciri producator este VIEGA

TECHNOLOGY GmbH & Co. KG, Attendorn, Germania,

Preentut AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 03.04.2019 si se poate prelungi in

situajia in care titularul face dovada menfinerit aptitudinii de utilizare a obicctului agrementulul tehnic,

conform prevederitlor mentionate ka cap. .conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul fehnic este valabil pind la data de 03.04.2020. pentru titular, produciitor si

distribuitorii din anexa la agrementul tehnic,

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

CIPRIAN LUCIAN ROSCA

s

.

‘ ~:Sef Secretariat Tehnic al CTPC
‘ AU
thg;g{l HASC
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